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HEAT EXCHANGING EXCELLENCE SINCE 1919

Rohrbiindelwdarmetauscher nach Maf
Custom-made tube bundle heat exchangers



DieGeschichteunseresUnternehmensbeziehtsichfastaufeinganzesJahr-
hundert, gegrindet wirdeim Jahr1919 vonden Gebrlder Sesinoineinem
kleinen Geschaft in Mailand, wo Kfz-Kuhler und Tanks repariert wurden.
Im Jahr 1922 durch die Akquisition eines GroBauftrages zur Kih-
lerherstellung flur die Fa. Edoardo Bianchi, ziehen die Gebru-
der Sesino in die Noéstrasse um, der erste offizieller Firmensitz.
Inden30erJahrenerweitertsichdas GeschaftumdieHerstellungvonKih-
lermaskenbzw. Kondensatorenund Verdampfern flr Kihlschranke. Diese
Produktion dauerte bis nach dem zweiten Weltkrieg in den 40er Jahren.
Nach der Geschéaftsaufgabe von Alfredo Sesino entsteht nur die Fa.
Costante Sesino die auf Ersatzteile fUr AutokUhler spezialisiert ist.
Schon damals waren Qualitadt und Zuverlassigkeit zwei wichtige Merk-
male des Unternehmens.

The history of Costante Sesino began almost one century ago, when in
1919 the company was established by the Sesino brothers and started
its activity, with this name, in @ small workshop in Milan repairing radi-
ators and tanks of motor vehicles. In 1922, after having received a big
order for the production of car radiators for the company Edoardo Bi-
anchi, Brothers Sesino moved to the first official base in Via Noé, Milan.
Through the 30’s the activity of the company included also the const-
ruction of radiator’s grills, condensers and evaporators for fridges. This
type of production lasted till the 40’s and after the || World War. During
this period the company focused its production mainly on spare parts
for car’s radiators and, after brother Alfredo had given up the activity,
Brothers Sesino became definitely Costante Sesino with an already es-
tablished fame for its quality and reliability.

Im Jahr 2000 wurde das Unternehmen Teil der Gruppe F.lli
Tognella, dadurch konnte man ganz neue Ziele gestalten
undvorallemdieProjektierung neuer Produktenentwickeln.
Die stets wachsende Costante Sesino S.p.A. zieht
im Jahr 2003 ein letztes Mal nach Gessate (Mai-
land) um: 4000 gm Halle fur die Herstellung von
Warmetauscher  durch modernsten Technologien.
Durch Jahrhunderte Erfahrung im Bereich der thermischen
Leistung konnte die Costante Sesino S.p.A. neue Horizon-
te 6ffnen und die Produktion von Warmetauscher auf an-
dere Weltmarkte erweitern.

In 2000 the company entered the Brothers Tognella Group
increasing its presence on the market and developing
new projecting and producing skills. The constant growth
brought in 2003 to the last change of place of Costante
Sesino S.p.A. The company moved to the current seat in
Gessate (Milan): a warehouse of 4000 mq used for the
production of heat exchangers by means of the most ad-
vanced technology. The dynamism and the experience
that have always marked our company have now brought
Costante Sesino to extend its attention to other fields of
the production of heat exchangers.
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Im Jahr 2010 erhielt Costante Sesino S.p.A die Bestatigung ISO 9001:2008, die den

Mit dem Durchbruch der neuen Hydraulik-Tech-
nologie der 50er Jahren, startet Costante Se-
sino, als 1. Italienischer Hersteller, die Produkti-
on von Olwarmetauscher. Im Jahr 1954 um die
expandierende neue Produktion zu bewaltigen
war erneut ein neuer Umzug notwendig, dies-
mal in die Doberddstrasse immer in Mailand.

Seit Mitte der 70er Jahre etabliert sich die Costante
Sesino S.p.A. endgultig als Marktfuhrer fUr die Herstel- in )
lung von Luft- Ol- und Wasser-Ol-Warmetauscher fir
hydraulische Anlagen, dadurch war zu diesem Zeit-
punkt die Herstellung von Kfz-Kuhler fast eingestellt.
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Durch Qualitat und Zuverlassigkeit werden in den fol-
genden Jahren die Produkte immer mehr ins Ausland
verkauft durch den Aufbau eines entsprechenden
Vertriebsnetzes in fast allen Kontinenten der Erde.

From the beginning of the 50’s, following the ap-
pearance of the oleo dynamic technology, Costante

Sesino started, first in Italy, the production of heat
exchangers for oil. In order to meet and support this
development the company moved to the new base in

Via Doberdo, always in Milan. In the middle of the 70’s
Costante Sesino achieved the leadership in the mar-

ket of the construction of air-oil and water-oil heat
exchangers for oleo dynamic’s systems, abandoning

nearly completely the manufactures of car’s radiators.

The years following, the quality and the reliability of OHSAS
the products allowed the company to enlarge the ‘
sales on the foreign market, raising a net that is actu-

ally present on almost all the world’s continents.

LL-C {Certification)

innere Qualitat-Managementsystem zertifiziert und dem Unternehmen erlaubt, die
Produktionsprozess zu optimieren und mehr Leistungsféahigkeit und Wettbewerb-
sfahigkeit anzubieten.

From the time it was founded till now, Costante Sesino S.p.A. has always aimed
at reaching the full quality, that is the quality of the products, of the service, of
the organization, of the control of the instruments, and of the raw materials.

Im Jahr 2010 erhielt Costante Sesino S.p.A die Bestatigung ISO
9001:2008, die den innere Qualitat-Managementsystem zertifi-
ziert und dem Unternehmen erlaubt, die Produktionsprozess zu
optimieren und mehr Leistungsfahigkeit und Wettbewerbsfahig-
keit anzubieten.

In 2070 Costante Sesino obtained the Certification EN
ISO 9001:.2008, which certifies the inner quality manage-
ment system and allows the company to optimize and ra-
tionalize the managing and productive processes grant-
ing more efficiency and competitiveness on the market.

Um die Marktchancen der Russischen Féderation wahrzunehmen
ist Costante Sesino ebenfalls GOST R zertifiziert.

In order to take advantage of the Russian market Costante Sesino
has also obtained the GOST R certificate.

Dartberhinaus seit Januar 2013 ist Costante Sesino AG OHSAS
18001:2007 zertifiziert. Die Abklrzung OHSAS steht fur Occu-
pational Health and Safety Assessment Series und identifiziert
dadurch einen internationalen Standard fir Managementsysteme
im Thema Sicherheit und Gesundheit der Arbeitnehmer.

Since January 2013 Costante Sesino S.p.A. is certified OHSAS
18001:2007 The acronyms OHSAS stands for Occupational Health
and Safety Assessment Series and identifies an international
standard for occupational health and safety management systems.




ROHRBUNDELWARMETAUSCHER FUR
KRAFT-WARME-KOPPLUNG-ANLAGEN

TIG-SCHWEISSVERFAHREN EINZELNER ROHRE AUF DIE
ROHRPLATTE BEI EINER HITZEBESTANDIGKEIT BIS ZU 700°C

VERWENDUNG MANTEL-DILATATOREN UM DIE TERMISCHE

AUSDEHNUNG DER ROHRE ZU VERMEIDEN

LEICHTE WARTUNG DURCH PROBLEMLOSE INSPEKTION

DER MANTELSEITE UND DER ROHRSEITE

ABMESSUNG DER WARMETAUSCHER ERMITTELT

DURCH DAS KALKULATIONSPROGRAMM
“ASPEN EXCHANGER DESING & RATING”

DICHTIGKEIT ALLER WARMETAUSCHER
UNSERER PRODUKTION WIRD 100% GETESTET

PED-PLANUNG MIT ENTSPRECHENDER ZERTIFIZIERUNG

FIRMA SESINO IST UNI EN ISO 9001:2008

UND ISO18001:2007 ZERTIFIZIERT

TUBE BUNDLE HEAT EXCHANGERS FOR CHP SYSTEMS

TIG SOLDERING OF THE SINGLE TUBES ON THE PLATE
FOR HEAT-RESISTANCE UP TO 700°

USE OF EXPANSION JOINT ON THE SHELL
TO AVOID THERMAL DILATATION EFFECTS OF THE TUBES

COMPLETELY INSPECTIONABLE BOTH FROM
THE TUBE AND THE SHELL SIDE FOR
EACH TYPE OF MAINTENANCE

DIMENSIONING ACHIEVED THROUGH
“"ASPEN EXCHANGER DESING & RATING”
CALCULATION PROGRAM

THE TIGHTNESS OF OUR EXCHANGERS IS 100% TESTED
PED DESIGN AND CERTIFICATION ISSUE

COMPANY SESINO IS UNI EN ISO 9001:2008
AND |SO18001:2007 CERTIFIED

HEAT EXCHANGER RATING DATA SHEET

Connected In 1 _Parallel 1 _Series
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[SuriUnt (Gross/Ef) 131311262 m2.

Fluid Allocation

Suri/Shell (Gross/Ef) 13137 12,62 m2.
T

Tube Side

Fluid Name

[Fumi i scarico

Fiuid Quantly, Total kg/hr 162461
Vapor (In/Out] W% 00,0 1000
Liquid % 00 00

[Temperature (IVOut] C 310,00 190.00

sity kgim3 05778 07245

[Viscosity o 0,0271 00228

[Specific Heal KJ/KG-C 1,1910 1.1622
[Thermal Conductivit Wim-K 00428 00344
[Critical Pressure bar-G

Inlet Pressure. bar-G

[Velocity mis I 17,15

Pressure Drop, Allow/Calc _bar 446503

[Average Film Coefficient _ Wim2-K 54,80

0001759

CONSTRUCTION OF ONE SHELL

Overdesian 27,32
Clean 4577 WIm2:K
Sketch (Bundle/Nozzle Orienation]

Dosign Pressure barG
Desian Temperature G
[No Passes per Shei
Flow Direction

Connections I mm

Size & [out”"mm

mm
tho-V2-Inlet Nozzle 33139 Ibifi-sec2

Material_316 STAINLESS STEEL (17 CR, 12 N|

impingement Plate___None

hell Exit 401,68 _Ibiftsecs.
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GASKOMPRESSOREN / GAS COMPRESSORS

DRUCKGAS-KUHLER

ROHRBUNDEL-WARMETAUSCHER SPEZIFISCH
FUR DIE ABKUHLUNG VOM GAS UNTER DRUCK

(ERDGAS, WASSERSTOFF, METHAN, DRUCKLUFT

UND GASGEMISCHE) KONZIPIERT

DAS KONSTRUKTIONSMATERIAL BESTEHT IN DER

REGEL AUS EDELSTAHL (AISI 304 316 321)

DER BETRIEBSDRUCK GASSEITE KANN WERTE
BIS ZU 400 BAR ERREICHEN

ALLE WARMETAUSCHER WERDEN DURCH DAS

KALKULATIONSPROGRAMM “ASPEN EXCHANGER

GAS HEAT EXCHANGERS

DESING & RATING” (MECHANISCH UND THERMISCH)

BEMESSEN, NACH ASME VIII DIV 1, EN 13445 ODER

TEMA-CODIERUNGENENTWORFEN BZW.

HERGESTELLT UND SELBSTVERSTANDLICH NACH

PED-NORM ZERTIFIZIERT

TUBE BUNDLE HEAT EXCHANGERS, ACCURATELY
DESIGNED TO COOL COMPRESSED GAS

(NATURAL GAS, METHANE, HYDROGEN, COMPRESSED
AIR AND GAS MIXTURES)

THE CONSTRUCTION MATERIAL IS COMMONLY
STAINLESS STEEL (AISI 304, 316 AND 321)

THE WORKING PRESSURE GAS-SIDE CAN REACH
400 BAR

THE EXCHANGERS ARE COMPLETELY SIZED WITH
“"ASPEN EXCHANGER DESING & RATING”

CALCULATION PROGRAM (BOTH THERMAL AND
MECHANICAL); THEY ARE DESIGNED AND REALIZED
ACCORDING TO ASME VIII DIV.1, EN 13445 AND TEMA
CONSTRUCTION REGULATION AND ARE PED CERTIFIED
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) HEAT EXCHANGER RATING DATA SHEET Page o A
Sesine
225 Sls
“Service of Unit_Methane Gas Cooler Ttom No. _Methane Gas Cooler NN
Type NEN Orientation  Horizontal ComnectedIn 1 Parallel 1 Series |8
Surf/Unit (Gross/Eff) 12.667 / 10958 m2 __Shell/Unit 1 Surf/Shell (Gross/Eff) 12,667 / 10.958 m2 8 §
PERFORMANCE OF ONE UNIT i T 1905 =
Fluid Allocation ide Tube Side = =
Fluid Name Water + 30%w EGlycol Methane é;\
Fluid Quantity, Total ka/hr 14630 21250 8 T
Vapor (In/Out) Wit 0.00 000 100.00 100.00 S [
Liquid Wi 10000 10000 0.00 0.00
Temperature (In/Out) c 0.00 50.00 5.00 0 $/ 2n
Density ka/m3 1035.6 10348 167.46 213.73 el < ¥R
Viscosity P 3.3637 2.7768 00200 0.0200 %ﬁg /Bl N
Specific Heat klikg-C 36233 36232 26562 28955 < ﬁ
Thermal Conductivity Wim-K 0.4684 0.4758 00795 0.0795 R
Critical Pressure bar-G =
Inlet Pressure barG 5.000 250.00
Velociy mis = 052 P
Pressure Drop, Allow/Calc _bar 0500 0,048 0700 0014 7
Average Film Coefficient  Wim2-K 31131 1058.2 N 5 ASME 900
Fouling Resistance (minl _m2-K/W. 0000258 0.000258
Heat Exchanaed 74 kW MTD (Comected)  17.9 C Overdesian 1364 % 2 150 20
Transfer Rate, Service 375.48 Wim2-K Calculated 42670 Wim2K____Clean 579.93 Wim2.K
CONSTRUCTION OF ONE SHELL Sketch rientation) 190
Shell Side. Tube Side
Desian Pressure barG 5.500 27500
Design Temperature c 100.00 100.00 s
No Passes per Shell 1 1 . 8
e —_— P Detogho togo s
Connections [ In_mm 1@ |1 @38i76 N
izo&  |out mm 1 @mer |1 @3sime Scale 1:1
Rating Lig Outmm @ @
TubeNo. 28800 OD 7.000 mm  Thk(Avg) 1.000 mm Length 2000. mn Pitch 10.500 mm Tube pattern 30 f&
Tube Type Plain Material - SA-213 TP321 Tube (Seamless) | Pairs seal stips o 1370
ShelllD 204.97 mm Kettle ID mm Passiane Seal Rod No. 0 Gt Wt
Cross Baffle Type  Perpend. _ Single-Seq. %Cut (Diam 32.25 | Impingement Plate  None T
Spacing(c/c)  235.94 _mm Inlet 27521 mm No. of Crosspasses 7
Rho-V2-Inlet Nozzle 471.04 _Ibift-sec2 _Shell Entrance 933,88 Ibfft-sec2 _ Shell Exit 934,66 Iofft-sec2 v ocwes [T ] s n [ ] e o cusmeme
Bundle Entrance 97.02 Ibfft-sec2  Bundle Exit 97.10 Iofft-sec2 o ERue v e w1 e
Notes: 1. Desiqn data (pressure and temperature) adn Design | Thermal Resistance, %] _ Velocities; mis Flow Fractions
Pressure Code to be confirmed by Manufacturer. Shell 13.71| Sheliside 0.18[ A 0131 TUBE SIDE SHELL SOE
2. Corrosion allowance on both sides to be confirmed by Tube 56.45| Tubeside  0.52| B 05636 A0 e oRue 1 [
Manufacturer. Fouling 26.42| Crossflow  0.23| C 0.104| [Hp——. T - R
Metal 3.42| Window 065 E 029 P = e =
F
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HEAT EXCHANGING EXCELLENCE SINCE 1919

COSTANTE SESINO SPA: via Monza, 150 A/B 20060 GESSATE (Ml)
info@sesino.com - www.sesino.com | tel. +39 02.95.38.03.34 - fax +39 02.95.78.05.28

8 " OHSAS
LL-C (Certification)

Quality Management System Gost-R Certificate

Occupational Health and Safety Assessment Series
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